TECHNISCHE DATEN

Betonpumpenbatterie
Maximale Férdermenge
Maximale Hubzahl

Maximaler Betondruck

Verteilermast
Forderleitungs-Durchmesser
Endschlauchléange
Reichhdhe

Reichweite von Drehachse
Anzahl der Knickpunkte
Hohe der Knickpunkte
Schwenkbereich

Abstiitzkrafte vorne

Abstiitzkrafte hinten
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SCHWING-STETTER BEWEGT BETON.

Uberall, wo Beton hergestellt und bewegt wird, sind Produkte der SCHWING-Gruppe im Einsatz.

Mit Werken in Deutschland, Osterreich, USA, Brasilien, Russland, China und Indien sowie iiber 100 Vertriebsgesellschaften und
Vertretungen ist die Unternehmensgruppe immer in Kundennéhe.

Das breite Produktprogramm mit der passenden Typenvielfalt macht die SCHWING-Gruppe bei Betonbaumaschinen zum

Systemhaus Nr. 1 weltweit.
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AUTOBETONPUMPEN
S 45 SX /S 47 SX
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SCHWING AUTOBETONPUMPEN S 45 SX - S 47 SX

Mit den Autobetonpumpen S 45 SX und S 47 SX liefert SCHWING durch konstruktive Vorteile bei der Mast- und Abstiitztechnik
ein Musterbeispiel fiir anwenderorientiertes Einsatzpotential.

Bei GroBmast-Autobetonpumpen ist das richtige Verhéltnis von Lastmoment, Standgewicht und Abstiitzbreite ein entschei-
dender Faktor, um auf allen Baustellen den Arbeitsbereich moglichst effizient ausnutzen zu konnen.

Die universelle Einsetzbarkeit wird bei der S 45 SX und der S 47 SX vor allem durch die Uberkopf-Rollfaltung mit dem
effizienten 180°-Antrieb des Grundgelenks erreicht. Bei dieser Faltungsart kann der Mast direkt in seine Arbeitsposition
gebracht werden, ohne geschwenkt werden zu miissen. Das bedeutet Zeitgewinn, Sicherheit bei teilabgestiitzter Maschine
und Flexibilitat beim Aufbau unter begrenzten Platzverhéltnissen.

AuBerdem wurde dank der Uberkopfroll-Faltung eine Fahrzeuggesamtlénge von unter 12 m realisiert.

Der Verteilermast erschlieBt dem Anwender vielfaltige Moglichkeiten: Durch ihr kiirzeres viertes Mastteilstiick in Verbindung mit
einem 200° Gelenk bietet die Maschine optimale Schlupf- und Einfadeleigenschaften und eine erhohte Beweglichkeit.

Entscheidend fiir sicheres Arbeiten und einen geringen Platzbedarf auf Baustellen ist das SX-Abstiitzsystem. Die einteiligen
vorderen Stlitzen missen weder geschwenkt noch teleskopiert werden. Dank ihrer Bogenform und der geringen Gesamtbau-
hohe konnen sie auch in engste Liicken eintauchen. Das sorgt fiir kurze Riistzeiten. Da die Stiitzkrafte groBflachig, nahezu
toleranzfrei liber die Ausschubkésten in den torsionsarmen Grundrahmen eingeleitet werden konnen, ergibt sich ein ruhiger
Stand der Maschine im Pumpbetrieb.

Ein weiteres Plus der SX-Abstiitzung: Nur sie schafft Platz, um Langhub-Pumpenbatterien mit einer Hubl&nge von 2,50 m unter-
zubringen. Flr den Betreiber bedeutet dies geringste VerschleiB- und Energiekosten, weil 23 % weniger Hiibe erforderlich sind
als bei kiirzeren Forderzylindern mit einem Durchmesser gréBer als 250 mm.

AuBerdem vermindert die SCHWING Langhubbatterie Energieaufwand und Reibungswiderstand durch eine geringere Reduzie-
rung zwischen Forderzylinder und Schiebersystem. Das heiBt: deutlich weniger VerschleiB. Zusammen mit dem Rock-Schieber-
system und dem offenen Hydraulikkreislauf resultieren daraus die bessere Energieeffizienz und die hohere Wirtschaftlichkeit von
SCHWING Betonpumpen.

Der Raum in der Mitte des Grundrahmens fiihrt zudem dazu, dass samtliche Hydraulikpumpen und Schlduche gut zugénglich
sind, so dass man sie im Servicefall leicht tauschen kann.

Samtliche Abstiitzzylinder arbeiten in einem Schutzrohrsystem, so dass sowohl die Zylinder als auch deren Kolbenstangen
gegen mechanische Beschadigungen geschiitzt und auBerdem keinen Biegemomenten ausgesetzt sind.

Der groBe Wassertank in der hinteren Stiitze, reichlich Stauraum, gut zugangliche Ablageflachen, klappbare Auftritte, zahlreiche
Ausstattungsoptionen und letztendlich ein hoher Wiederverkaufswert sind weitere Merkmale dieser Autobetonpumpen.

Durch die Uberkopfrollfaltung ergibt sich eine optimale Lastverteilung auf die 4 Nur die SX-Abstlitzung schafft den
Achsen - und das alles - ohne Uberhang bei der S 45 SX. Der groBe Wassertank Platz, um Pumpenbatterien mit einer
in der hinteren Stiitze, reichlich Stauraum und gut zugéngliche Ablageflachen Hubl&nge von 2,50 m unterzubringen.
komplettieren die bedienerfreundliche Ausstattung. Diese ermdglichen geringste Ver-

schleiB- und Energiekosten.

Der groBziigig dimensionierte Dreh-
schemel bietet eine gute Zugénglich-
lichkeit, um im Bedarfsfall problemlos
Austauscharbeiten vorzunehmen zu
konnen.

Samtliche Abstiitzzylinder arbeiten in
einem Schutzrohrsystem. So sind sie
gegen mechanische Beschédigungen
geschiitzt und keinen Biegemomenten
ausgesetzt.

Die Maschine iiberzeugt durch einen ru-
higen Stand im Pumpbetrieb, da die Stiitz-
krafte groBflachig, nahezu toleranzfrei tiber
die Ausschubkasten in den torsionsarmen
Grundrahmen eingeleitet werden konnen.




